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YENIiDEN KULLANILABILIR YETiSKiN BACAGI(NORMAL)
KONIK TiP TURNIKE MANSONU
AVR-CUFF S034 TEKNIK SARTNAMESi

Mansonlar, hastanede mevcut olan otomatik turnike cihazi ile tam uyumlu, cihazin orijinal aksesuari/yedek
parcasi olmali ve giivenli sekilde kullanilabilir nitelikte olmahdir.

Operasyon sirasinda givenli sabitleme saglamak amaciyla mansonlar, yliksek kaliteli Velcro (cirt cirt) malzeme ile
imal edilmelidir.

Manson boyutu yaklasik olarak 34” (86 £2 cm) ¢evre x 5” (13 £0.5 cm) uzunlukta olmalidir.

Manson yapisi konik (tapered) formda olmali ve ekstremite anatomisine uygun bir sekilde tasarlanmalidir. Bu
yap! sayesinde manson, kola veya bacaga daha ergonomik oturur ve basincin dengeli dagiilmasini saglar. Cihazla
tam uyumluluk gésterecek sekilde tretilmis olmalidir.

Mansonlar, tek odacikli (single chamber) hava yapisina sahip olmali ve i¢ basing tek bir bélmede toplanacak
sekilde tasarlanmis olmalidir. Bu yapi, standart turnike uygulamalarinda gtivenli ve etkili basing kontroli saglar.
Mansonlar yeniden kullanilabilir (reusable) nitelikte olmali; Gretici tavsiyelerine uygun kullanim ve temizlik
kosullarinda en az 50 yikama veya sterilizasyon dongistine dayanikli olacak sekilde tretilmis olmalidir.
Mansonlar tekli (single hose) yapida olmalidir.

Manson Uzerinde, ek bir glivenlik 6nlemi olarak baglama kolonu bulunmali; bu kolon, farkli boyutlari kolayca
ayirt etmek amaciyla renk kodlu olmalidir.

Mansonun disi cirt (Velcro) yiizeyi mansonun tim genisligini kapsamali; yapistirma yiizey genisligi minimum 10
c¢cm olmalidir.

Erkek cirt bolgesinin etrafi, kullanicida tahrise neden olmamasi amaciyla biyeli dikisle ¢evrilmis olmalidir.
Mansonun tiim dikisleri yliksek mukavemetli olmali, uzun sireli kullanima dayaniklilk géstermelidir.
Mansonun i¢ yapisi TPU (Termopoliliretan) malzemeden imal edilmeli ve bu yapi yiksek frekans kaynak (HF
welding) teknolojisi ile sizdirmaz sekilde birlestirilmis olmalidir.

Manson Uzerinde; boy, ebat, marka, LOT numarasi ve iretici firma bilgileri agik¢a yer almalidir.

Manson uzerinde, karekod (QR kod) bulunmalidir.

Uriin etiketi, silinmeye karsi dayanikli olmali ve tiim kullanim siiresi boyunca okunabilirligini korumalidir.
Mansonla birlikte verilen hortum, kirllmaya karsi dayanikli ve yiksek kaliteli malzemeden Uretilmis olmalidir.
Mansonlar, numune degerlendirmesi sonucu teknik uygunluk onayi almaldir.

Manson Uretici firmasi, gecerli ISO 13485 kalite yonetim sistemi belgesine sahip olmalidir.

Manson Uzerinde CE isareti bulunmalidir.

Manson, uygunluk beyani ile belgelenmelidir.

Talep edildigi taktirde, manson beraberinde kullanim kilavuzu verilmelidir.

Mansonlar, T.C. Saghk Bakanligi Uriin Takip Sistemi (UTS) kaydina sahip olmaldir.
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YENIiDEN KULLANILABILIR YETiSKiN BACAGI(OBEZ)
KONIK TiP TURNIKE MANSONU
AVR-CUFF S042 TEKNiK SARTNAMESi

Mansonlar, hastanede mevcut olan otomatik turnike cihazi ile tam uyumlu, cihazin orijinal aksesuari/yedek
parcasi olmali ve giivenli sekilde kullanilabilir nitelikte olmahdir.

Operasyon sirasinda givenli sabitleme saglamak amaciyla mansonlar, yliksek kaliteli Velcro (cirt cirt) malzeme ile
imal edilmelidir.

Manson boyutu yaklasik olarak 42” (107 +2 cm) ¢evre x 6” (15 0.5 cm) uzunlukta olmalidir.

Manson yapisi konik (tapered) formda olmali ve ekstremite anatomisine uygun bir sekilde tasarlanmalidir. Bu
yap! sayesinde manson, kola veya bacaga daha ergonomik oturur ve basincin dengeli dagilmasini saglar. Cihazla
tam uyumluluk gosterecek sekilde Uretilmis olmalidir.

Mansonlar, tek odacikl (single chamber) hava yapisina sahip olmali ve i¢ basing tek bir b6imede toplanacak
sekilde tasarlanmis olmalidir. Bu yapi, standart turnike uygulamalarinda gtivenli ve etkili basing kontroli saglar.
Mansonlar yeniden kullanilabilir (reusable) nitelikte olmali; Gretici tavsiyelerine uygun kullanim ve temizlik
kosullarinda en az 50 yikama veya sterilizasyon dongistine dayanikli olacak sekilde tretilmis olmalidir.
Mansonlar tekli (single hose) yapida olmalidir.

Manson Uzerinde, ek bir giivenlik 6nlemi olarak baglama kolonu bulunmali; bu kolon, farkli boyutlari kolayca
ayirt etmek amaciyla renk kodlu olmalidir.

Mansonun disi cirt (Velcro) yiizeyi mansonun tim genisligini kapsamali; yapistirma yiizey genisligi minimum 10
c¢cm olmalidir.

Erkek cirt bolgesinin etrafi, kullanicida tahrise neden olmamasi amaciyla biyeli dikisle ¢evrilmis olmalidir.
Mansonun tiim dikisleri yliksek mukavemetli olmali, uzun sireli kullanima dayaniklihk géstermelidir.
Mansonun i¢ yapisi TPU (Termopoliliretan) malzemeden imal edilmeli ve bu yapi yiksek frekans kaynak (HF
welding) teknolojisi ile sizdirmaz sekilde birlestirilmis olmalidir.

Manson Uzerinde; boy, ebat, marka, LOT numarasi ve Uretici firma bilgileri agik¢a yer almalidir.

Manson uzerinde, karekod (QR kod) bulunmalidir.

Uriin etiketi, silinmeye karsi dayanikli olmali ve tiim kullanim siiresi boyunca okunabilirligini korumalidir.
Mansonla birlikte verilen hortum, kirllmaya karsi dayanikli ve yiksek kaliteli malzemeden Uretilmis olmalidir.
Mansonlar, numune degerlendirmesi sonucu teknik uygunluk onayi almalidir.

Manson Uretici firmasi, gecerli ISO 13485 kalite yonetim sistemi belgesine sahip olmalidir.

Manson Uzerinde CE isareti bulunmalidir.

Manson, uygunluk beyani ile belgelenmelidir.

Talep edildigi taktirde, manson beraberinde kullanim kilavuzu verilmelidir.

Mansonlar, T.C. Saghk Bakanligi Uriin Takip Sistemi (UTS) kaydina sahip olmaldir.
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